Arbeitsfolgeplan

Arbeitsfolgeplan fiir JA® - Schutzgas-Finger
Bei Kleinleitungen geniigt in der Regel eine einseitige Abschottung in der Rohrleitung gegen Sauerstoft mittels einer hitzebestéindigen
Dichtscheibe.

1. Schutzgas-Finger von Hand in das vorhandene, zu verschwei3ende Rohr einbauen und an dem Gasschlauch, welcher gleichzeitig
als Zugvorrichtung dient, in die spétere Zugrichtung positionieren.

2. Gasverbindungsschlauch bei der Montage durch das anzuschweiflende Rohr/Bauteil hindurchziehen und mit der Gasquelle

verbinden. Gasverbindungsschlauch dient auch als Zugvorrichtung.

Schweifinaht vorrichten und zentrieren.

Schutzgas-Finger gemafl Anwendungsbeispielen positionieren.

Abdichten, Abkleben von auien der vorhandenen Schweifinahtspalte (z.B. Aluminium-Klebeband oder Abdeckband) um das

unerwiinschte Eindringen von Sauerstoff zu vermeiden. Beachte! Der grofite Sauerstoffeintrag erfolgtiiber den noch nicht

verschweifiten Luftspalt.

6.  Vorwérmen (abhédngig von der Stahlqualitit)

Zufuhr von Schutzgas vor dem HeftschweiBen auslosen (Schutzgas-Stof3 ca. 10 Liter).

8. Die Schutzgasmenge betragt wahlweise, je nach Rohrdurchmesser, nicht unter$,bis 15 Litér pro Minute.
Diese Angaben sind nur Empfehlungen und sind je nach Qualititserfordernissen zuyvariieren. Das Vorhandensein von
Restsauerstoff im Unternahtbereich 1a6t sich bei permanenter, visuellerKontrolle der Wurzeloberfliche wie folgt messen:
Ausleuchten durch den Luftspalt mittels spezieller Taschenlampe oder durch begleitendes Messen mittels der
Sauerstoffmefgerdte Aero2-Mat 4115/ 4120 oder SGM 4. Schweifien von Edelstahl nur bei einem Restsauerstoffgehalt von
weniger als 70 ppm Vol.

. Anbringung der Teilschweilungen (Heftstellen) unter Schutzgas in erforderlicher Anzahl (bei visueller Innenkontrolle).

10. Bei Wandstérken bis 10 mm sollte der Wurzelschutz bis zur Fertigstellung der gesamten Schweifinaht einschlieBlich Decklage
verbleiben.

11. Bei Wandstiirken oberhalb 12 mm erfolgt beim UberschweiBen keine Beeintrichtigung auf der Innenseite (dies gilt fiir das LBH-
und WIG-Schweifen, jedoch nicht fiir das UP-Schweif3en).
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Zur Frage der Spiilzeit
Die Spiilzeit definiert sich wie folgt:

"Die Spiilzeit ist die Summe der Zeit, di€ bendtigt wird, um durch Einspeisen einer bestimmten Menge
Schutzgas den Restsauerstoft auf ein angestrebtes Minimum im Schweifinahtbereich zu verdréingen
(meistens unter 70 Vppm)."

Beim Einsatz unserer JA-Schutzgassysteme sind bei guten Voraussetzungen Spiilzeiten von 0,5 bis 2 Minuten ausreichend. Diese pauschalen
Angaben sind unverbindliche,Groflen, da je nach Schweifiparameter unterschiedliche Anforderungen zu erfiillen sind. Um verldBliche Werte
zu finden, muf der Anwender, neben unseren ,,Praktischen Hinweisen®, folgende Punkte beachten, die zum Erreichen der Qualitétskriterien
erforderlich sind:

1. Welche Anspriiche an die Fertigungsqualitdt und welche Schweilspezifikationen werden hinsichtlich der Schweifinaht mit Ihren
Schweifinahtzonen gestellt ? Welche Fertigungsqualitét soll, mit welchen Schweinahtspezifikationen hinsichtlich der
Schweifinaht mit Ihren Schweifinahtzonen erreicht werden?

Welche Oberflachenqualitit haben die zur Verschweiflung kommenden Bauteile?

Welches Schutzgas kommt unter Beriicksichtigung der Werkstoffe zur Anwendung?

Die Wahl der Schweiflfugen und deren Vorbereitung?

Wird mit oder ohne Luftspalte geschweif3t?

Lassen sich Luftspalte gegen Zugluft und Thermik abgedichten (z.B. Aluminium-Klebeband oder Abdeckband)?

Sehr wichtig ist die Wahl der Schwei3position!

Wird mit oder ohne Vorwérmtemperatur geschweifit (Vorwarmung begiinstigt die nachteilige Thermik)?

LaBt sich Zugluft vermeiden?

0. Wie hoch ist die Luftfeuchtigkeit im Schweilumfeld?

SOk LD

Wie bei allen unseren Schutzgassystemen weisen wir darauf hin, daf keine brennbaren Schutzgase eingesetzt werden diirfen!
"Gasgemische mit mehr als 8% Wasserstoffanteil (H2) sind entflammbar!

Es besteht Verbrennungs- und Verpuffungsgefahr! "

Die von uns hergestellten Materialien halten einer angegebenen Temperatur von 300 °C stand.

Diese konnen aber Schaden nehmen, wenn Sie direkt der offenen Flamme ausgesetzt werden.
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